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3620 CAM VE CAM URUNLERI

8- CAM SANAYINDE CAM ATIKLARINDAN CAM KIRIGI HAMMADDESI URETIMi
(GERI KAZANIM) KAPASITE KRITER TASLAGI:

Ayirma, Kirma, Etiket Siyirma, Manyetik Ayirma, Hafif Metal Ayirma, Kapak Ayirma,
Boyutlandirma, Kurutma ve Optik Ayirma olarak dokuz ayri hattan olusan bir Uretim
faaliyetidir.

On Ayirma:

Toplama Ayirma Tesislerinde (TAT) toplanan her tarli Karigik Cam atiklari Geri Kazanim
Tesislerine (GKT) gonderilir. Geri Kazanim Tesisindeki Iskarta Cam atiklari dncelikle
genel bir ayiklamaya tabi tutularak Atik igerisindeki kutle halindeki Naylon, Kagit, Pet,
Tahta, metal vb. ayrigtirilir.

Kirma:

Ayirma sonrasi Cam atiklari Geri Kazanim Tesislerinde (GKT) Kirma prosesine
girmeden once elek vasitasiyla iskarta cam ikiye ayrilir 10 mm ve alti kiriciya girmeden
ayrilir 10 mm ve Ustl ise kiriciya beslenir 10 mm alti ve Ustl kirici sonrasi birleserek
elevator ile etiket siyirici sistemine beslenir.

Etiket Siyirma hatti:

Kirilmig camlarin Uzerindeki Yapismis vaziyetteki Kagitlari gizerek Cam Kiriklarindan
Kamara isiklarinin gegebilmesini saglar.

Manyetik Ayirma Hatti:

Etiket Siyirma sisteminden c¢ikan cam kirngi igcindeki Metalleri manyetik miknatislar
vasitasiyla ayirma islemine tabi tutulur.

Hafif Metal Ayirma Hatti:

Cam kingi icindeki Ametalleri eddy current aliminyum miknatisi vasitasiyla ayirma
islemine tabi tutulur.

Kapak Ayirma Hatti:

Kirilmig camlarin igindeki Plastik sise kapaklarinin parmak elek ile ayirma iglemi yapar.
Parmak elek iri kapak ve plastikleri digari atar cam kirigini sisteme besler.

Boyutlandirma:

Organikler, inorganikler Metal ve Ametalleri ayristiriimis Cam Kirigi boyutuna gére 10 mm
alti ve 10 mm Ustu olarak ayristirilir.



Kurutma:

Optik okuyucularda daha verimli ve kapasiteli galigabilmesi igin Cam Kinginin kurutma
islemine tabi tutuldugu yerdir.

Optik Ayirma:

Cam Kirigi icerisindeki Tag, Seramik, Porselenler (TSP) optik ayiricilar vasitasiyla
ayristirihir. Ayni Optik Okuyucular Karisik haldeki Cam Kirigini rengine gore Bal, Beyaz
ve Yesil olarak ayrigtirir.

Kapasite Hesabi:

Cam Kirngi Geri Kazanim Uretim Tesisleri  Cam Firinlarina Cam Kiri§i hammaddesi
hazirlama tesisi niteliginde kabul edilerek kapasite hesabinda Cam Firinlarina uyumlu
sekilde 24 saat/gun, 350 gun/yil galisma esas alinir.

Tesislerde kapasiteyi kirma makinasi belirlemektedir.
K = Kirici Kapasitesi (Kg/yil)
M = Kiricinin bir saatte kirdigi cam miktari (Kg/saat)

Olmak Uzere tesisin kapasitesi %80 - %90 randimanla asagidaki formul yardimi ile
hesaplanir:

K: M x 24 x 350 x 0,80 — 0,90 = kg/yil

Saatlik ortalama ayristirma kapasitesinin kirici kapasitesini karsilayip karsilamadigi
kontrol edilmelidir.

ihtiyag Maddeleri:

Hurda/Atik cam kiriginin kuru kirma ve yikama asamalarinda uygulanabilecek fire orani
% 15 ile % 20 arasinda, ayiklama agsamasinda uygulanacak fire orani ise % 2 olarak kabul
edilerek tesisin

Hurda/Atik Cam ihtiyaci: K/ 0,830 ile K/ 0,780 Kg/yil
arasinda hesaplanir.

Ayrica Geri Kazanim Tesislerinde Elektrik ve Dogal gaz kullaniimaktadir.



